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® Mit rnehreren Schichten beschichtete Substrate und Verfahren zur Herstellung dieser Substrate 



> Die Erfindung betrifft mit rnehreren Schichten beschichte- 
te Substrate, die dadurch gekennzeichnet sind, daS sie 
herstelJbar stnd, indem 

A auf die Oberflache des Substrats eine Kunststoffolie mit 

einer Dicke von 2 bis 600 jam laminiert wird, 

B die Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie gegebe- 

nenfalis mit einer zur Lackierung von Automobilkarosserien 

geeigneten Fullerzusammensetzung lackiert wird, 

C die Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie bzw. die 

nach Durchfuhrung der Stufe B erhaltene Fullerschtcht mit 

mindestens einer pigmentierten Lackschicht uberlackiert 

wird, 

D die nach Durchfuhrung der Stufe C erhaltene Lackschicht 
gegebenenfalls mit einem transparenten Lack uberlackiert 
wird und 

E die auf die Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie 
aufgetragene Lackschicht bzw. die auf die Oberflache der 
auflaminierten Kunststoffolie aufgetragenen Lackschichten 
ausgehartet werden. 
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Beschreibun^V 

Die vorliegende Erfindung betrifft mit mehreren 
Schichten beschichtete Substrate, ein Verfahren zur 
Hersteilung dieser Substrate und die Verwendung der 
mit mehreren Schichten beschichteten Substrate zur 
Hersteilung von Automobilen. 

In der EP-A-374 551 werden beschichtete Substrate 
offenbart, die zur Hersteilung von Anbauteilen far Au- 
tomobilkarosserien geeignet sind. Die in der EP- 
A-374 551 beschriebenen beschichteten Substrate be- 
stehen aus Metallblechen, die mit mindestens einer 
Lackschicht lackiert sind oder aus Verbundwerkstoffen, 
deren Oberfiachenschicht aus den lackierten Metallble- 
chen besteht 

Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrun- 
de, mit mehreren Schichten beschichtete Substrate be- 
reitzustellen, die gegentiber den in der EP-A-374 551 
offenbarten beschichteten Substraten verbesserte Ei- 
genschaften aufweisen und bei deren Hersteilung nur 
geringe Menge an LSsemitteln emittiert werden und 
eine einfache Qualit&tsuberwachung mdglich ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Be- 
reitstellung von mit mehreren Schichten beschichteten 
Substraten gelost, die dadurch gekennzeichnet sind, daB 
sie herstellbar sind, indem 

A auf die Oberfiache des Substrates eine Kunststoffolie 
mit einer Dicke von 2 bis 500 |xm laminiert wird, 
B die Oberfiache der auflaminierten Kunststoffolie ge- 
gebenenfalls mit einer zur Lackierung von Automobil- 
karosserien geeigneten Fullerzusammensetzung 
lackiert wird, 

C die Oberfiache der auflaminierten Kunststoffolie bzw. 
die nach Durchfiihrung der Stufe B erhaltene FOller- 
schicht mit mindestens einer pigmentierten Lackschicht 
Oberlackiert wird, 

D die nach Durchfiihrung der Stufe C erhaltene Lack- 
schicht gegebenenfalls mit einem transparenten Lack 
Oberlackiert wird und 

E die auf die Oberfiache der auflaminierten Kunststoff- 
folie aufgetragene Lackschicht bzw. die auf die Oberfia- 
che der auflaminierten Kunststoffolie aufgetragenen 
Lackschichten ausgehartet werden. 

Die vorliegende Erfindung betrifft auch ein Verfahren 
zur Hersteilung von mit mehreren Schichten beschich- 
teten Substraten, das dadurch gekennzeichnet ist, daB 
A auf die Oberfiache eines Substrates eine Kunststoff- 
folie mit einer Dicke von 2 bis 500 urn laminiert wird, 
B die Oberfiache der auflaminierten Kunststoffolie ge- 
gebenenfalls mit einer zur Lackierung von Automobil- 
karosserien geeigneten Fullerzusammensetzung 
lackiert wird, 

C die Oberfiache der auflaminierten Kunststoffolie bzw. 
die nach Durchfflhrung der Stufe B erhaltene Fuller- 
schicht mit mindestens einer pigmentierten Lackschicht 
Oberlackiert wird, 

D di nach Durchfiihrung der Stufe C erhaltene Lack- 
schicht gegebenenfalls mit einem transparenten Lack 
Oberlackiert wird und 

E die auf die Oberfiache der auflaminierten Kunststoff- 
folie aufgetragene Lackschicht bzw. die auf die Oberfia- 
che der auflaminierten Kunststoffolie aufgetragenen 
Lackschichten ausgehartet werden, wobei die Aushar- 
tung der in Stufe B aufgetragenen FOllerschicht vor dem 
Oberlackieren mit mindestens einer pigmentierten Lack- 
schicht und die Aushartung der in Stufe C aufgetrage- 
nen pigmentierte Lackschicht vor dem Oberlackieren 
mit dem transparenten Lack durchgef Ohrt werden kann. 



2 

Ein weiterer Gege^Bid der vorliegenden Erfindung. 
ist die Verwendung d^WrfindungsgemaBen beschichte- 
ten Substrate zur Hersteilung von Fahrzeugkarosserien, 
vorzugsweise Automobilkarosserien sowie zur Herstel- 

5 lung von Anbauteilen fur Fahrzeugkarosserien. 

Die erfindungsgemaBen beschichteten Substrate 
zeichnen sich durch eine sehr hohe Resistenz gegenOber 
Steinschlag und Korrosion aus, Weitere Vorteile der 
erfindungsgemaBen beschichteten Substrate bestehen 

io darin, daB sie auf Anlagen mit einem geringen Raumbe- 
darf herstellbar sind, daB bei der Hersteilung der erfin- 
dungsgemaBen beschichteten Substrate durch den Ein- 
satz einer Kunststoffolie in Stufe A nur sehr geringe 
Mengen an organischen Ldsemitteln emittiert werden 

is und daB die Qualitatsflberwachung schon bei der in Stu- 
fe A eingesetzten Kunststoffolie einsetzen kann, wohin- 
gegen beim Einsatz von Lacken die Qualitat der Be- 
schichtung erst nach Ausharten der Lackschicht beur- 
teilt werden kann und im Falle von Qualitatsmangeln 

20 das lackierte Substrat als Gauzes verworfen werden 
muB. 

In Stufe A des Verfahrens zur Hersteilung der erfin- 
dungsgemaBen beschichteten Substrate kdnnen im 
Prinzip alle Substrate, die zur Hersteilung von Fahr- 
25 zeugkarosserien sowie zur Hersteilung von Anbauteilen 
fur Fahrzeugkarosserien geeignet sind, eingesetzt wer- 
den. Als Beispiele werden ggf. vorbehandelte Metallble- 
che, wie z. B. ggf. vorbehandelte Stahl- und Aluminium- 
bleche sowie Formteile aus Kunststoff genannt Vor- 
30 zugsweise werden Formteile aus Kunststoff und ganz 
besonders bevorzugt ggf. vorbehandelte Metallbleche, 
insbesondere ggf. vorbehandelte Stahlbleche als Sub- 
strate eingesetzt Die Metallbleche k5nnen beispiels- 
weise durch Phosphatierung und/oder Chromatierung 
35 vorbehandelt sein. 

In Stufe A kann eine Folie aus einem Polyolefin, ei- 
nem r'olyamid, einem Polyurethan, einem Polyester, ei- 
nem Polyacrylat, einem Polycarbonat oder einer Mi- 
schung aus unterschiedlichen polymeren Stoffen einge- 
40 setzt werden. Die in Stufe A eingesetzte Kunststoffolie 
weist eine Dicke von 2—500 vorzugsweise 20—250 \im 
auf und kann Farbstoffe und/oder Pigmente enthalten. 
Die Haftung zum Substrat kann auf unterschiedliche 
Weise bewerkstelligt werden. Eine Mdglichkeit besteht 
45 beispielsweise darin, daB Folien, die haftungsvermitteln- 
de Gruppen, wie z. B. Urethangruppen, Saureanhydrid- 
gruppen oder Carboxylgruppen aufweisen oder Folien, 
die durch Coextrusion mit einem haftungsvermittelnde 
Gruppen aufweisenden Polymer mit haftungsvermit- 
so telnden Gruppen versehen worden sind, eingesetzt wer- 
den. Die Haftung zwischen der Folie und dem Substrat 
kann auch durch Verwendung eines Klebstoffes erreicht 
werden. Hierbei kdnnen sowohl bei Raumtemperatur 
feste als auch bei Raumtemperatur flOssige Klebstoffe 
55 zum Einsatz konunen. 

Das Auflaminieren der Kunststoffolie kann nach all- 
gemein gut bekannten Verfahren erfolgen. Beim Aufla- 
minieren von Folien mit haftungsvermittelnden Grup- 
pen wird im allgemeinen das Substrat mit der FoUe 
60 derart bedeckt, daB die Haftvermittlerschicht die Sub- 
stratoberflache beruhrt Durch Anwendung von Druck 
und Warme wird sodann mit Hilfe von temperierbaren 
Pressen oder im Walzenspalt eines Walzwerkes oder 
Kalanders mit Hilfe temperierbarer Walzen die Folie 
es auf das Substrat auflaminiert Druck und Temperatur 
sind dabei so zu wahlen, daB eine feste Verbindung zwi- 
schen dem Substrat und der Folie entsteht. Bei Verwen- 
dung von bei Raumtemperatur festen Klebstoffen wird 
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ahnlich vorgegangen. Wenn flQsSpfklebstoffe zur An- 
wendung kommen, wird im allgemeinen so vorgegan- 
gen, dafi der fltlssige Klebstoff auf das Substrat appli- 
ziert wird und die Kunststoffolie auf das erhitzte, mit 
dem Klebstoff beschichtete Substrat auflaminiert wird. 

In Stufe B kann die aufiaminierte Kunststoffolie mit 
einer zur Lackierung von Automobilkarosserien geeig- 
neten FOllerzusammensetzung lackien werden. Bei der 
konventionellen Lackierung von Automobilkarosserien 
wird die mittels Elektrotauchlackierung aufgebrachte 
Grundierung mit einer FQlIerzusammensetzung tiber- 
lackiert Die auf diese Weise erhaltene FflUerschicht hat 
im wesentlichen zwei Aufgaben: Zum einen soil sie die 
Unebenheiten der Elektrotauchgrundierung ausglei- 
chen und zum anderen die Steinschlagbestandigkeit der 
Gesamtlackierung verbessern. Ftillerzusammensetzun- 
gen zur Herstellung von Ffillerschichten bei der Auto- 
mobilkarosserielackierung sind in groBer Vielzahl be- 
kannt und brauchen daher hier im Detail nicht weiter 
beschrieben zu werden. Fttllerzusammensetzungen be- 
stehen im wesentlichen aus einem Bindemittel, einem 
Vernetzungsmittel, Pigmenten und FuMlstoffen sowie 
ggf. weiteren Additiven, wie z. B. Vernetzungskatalysa- 
toren und VerlaufshilfsmitteL Die einsetzbaren Fiiller- 
zusammensetzungen kdnnen als Bindemittel beispieis- 
weise Epoxidharze, Polyesterharze, Polyurethanharze, 
Polyacrylatharze und Alkydharze oder Kombinationen 
aus solchen Harzen enthalten. Als Vernetzungsmittel 
kdnnen die einsetzbaren Fullerzusammensetzungen 
Aminoplastharze, wie z. B. Melamin-Formaldehydhar- 
ze f Amine, Polyisocyanate und Carboxylgruppen enthal- 
tende Verbinduiigen enthalten. Als Beispiele fur Pig- 
rnente, die in den einsetzbaren Filllerzusammensetzun- 
gen enthalten sein kdnnen, werden Titandioxid, Phtalo- 
cyanine, Eisenoxide und RuB genannt Als Ffilistoffe 
kdnnen die FUllerzusanimensetzungen beispielsweise 
Kalk oder Bariumsulfat enthalten. 

Die erfindungsgemaBen beschichteten Substrate wei- 
sen uberraschenderweise auch dann eine gute Resistenz 
gegenuber Steinschlag auf, wenn in Stufe B keine F01- 
lerzusammensetzung aufgebracht wird. 

Auf die Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie 
bzw. auf die nach Durchfiihrung der Stufe B erhaltene 
Fflllerschicht wird entweder mindestens eine pigmen- 
tierte Decklackschicht oder eine sogenannte Basecoat- 
Clearcoat-Lackierung, die aus einer pigmentierten Ba- 
sislackschicht und einer Uberlackierten transparenten 
Lackschicht besteht, aufgebracht 

In Stufe C kann jeder ftir die konventionelle Lackie- 
rung von Automobilkarosserien geeignete Decklack 
bzw. Basislack verwendet werden. Derartige Lacke sind 
dem Fachmann gut bekannt und in groBer Vielzahl im 
Handel erhaltlich. Sie enthalten im wesentlichen ein 
polymeres Bindemittel, ggf. ein Vernetzungsmittel so- 
wie ein Pigment oder eine Mischung aus Pigmenten. 
Der in Stufe C eingesetzte Decklack bzw. Basislack 
kann als Bindemittel beispielsweise ein Polyesterharz, 
ein Polyurethanharz oder ein Polyacrylatharz oder eine 
Mischung aus solchen Bindemitteln enthalten. Als Ver- 
netzungsmittel kann der Decklack bzw. Basislack ein 
Aminoplastharz, ein Polyisocyanatharz, ein Carboxyl- 
gruppen enthaltendes Vernetzungsmittel oder eine Mi- 
schung aus solchen Vernetzungsmitteln enthalten. Als 
Beispiele fur Pigmente, die in der in Stufe C aufgebrach- 
ten pigmentierten Decklackschicht bzw. Basislack- 
schicht enthalten sein kdnnen, werden Titandioxid, 
Phtalocyaninpigmente, RuB, Eisenoxidpigmente, Alumi- 
niumplattchenpigmente und Perlglanzpigmente ge- 



nannt 

Wenn die erfindungsgemaBen beschichteten Substra- 
te mit einer Basecoat-Clearcoat-Lackierung versehen 
werden sollen, wird in Stufe E auf die in Stufe D appli- 
s zierte Lackschicht eine transparente Lackschicht auf ge- 
tragen. Auch hier kdnnen alle fur die konventionelle 
Automobillackierung einsetzbaren transparenten 
Lacke eingesetzt werden. Es kdnnen auch Pulverklar- 
lacke eingesetzt werden. Auch die in Stufe E aufgetra- 
io genen transparenten Lacke bestehen aus einem Binde- 
mittel, ggf. einem Vernetzungsmittel und weiteren ttbli- 
chen Additiven. Derartige Lacke sind in groBer Aus- 
wahl im Handel erhaltlich und dem Fachmann gut be- 
kannt Sie brauchen daher an dieser Stelle nicht naher 
15 beschrieben zu werden. 

In Stufe E wird die auf die Oberflache der auflami- 
nierten Kunststoffolie aufgetragene Lackschicht bzw. 
werden die auf die Oberflache der auflaminierten 
Kunststoffolie aufgetragene Lackschichten ausgehartet, 
20 wobei die Aushartung der in Stufe B aufgetragenen Fai- 
lerschicht vor dem Oberlackieren mit mindestens einer 
pigmentierten Lackschicht und die Aushartung der in 
Stufe C aufgetragenen pigmentierten Basislackschicht 
vor dem Oberlackieren mit dem transparenten Lack 
durchgefQhrt werden kann. Es ist auch mdglich, die in 
Stufe B aufgetragene FUllerschicht in nicht- ausgeharte- 
tem Zustand mit einer Basislackschicht Oberzulackieren 
und sodann vor dem Auftragen der transparenten Lack- 
schicht Fuller- und Basislackschicht gemeinsam auszu- 
harten. Die Aushartung der Lackschichten erfolgt flbli- 
cherweise durch Erhitzen auf Temperaturen von 60 bis 
230° C Dabei kommt es bei Lacken, die ein Vernet- 
zungsmittel enthalten, zu einer Reaktion zwischen den 
in den Lacken enthaltenen Bindemitteln und Vernet- 
zungsmitteln, und es werden dreidimensionale polymere 
Netzwerke gebildet,die der Lackoberflache eine beson- 
ders hohe Resistenz gegenuber mechanischen oder che- 
mischen Angriff en verleihen. Bei Lacken, die keine Ver- 
netzungsmittel enthalten, kommt es im Laufe des Aus- 
hartungsprozesses zu einer physikalischen Trocknung 
der Lackfilme. 

Die Appiikation der Lackschichten kann durch Sprit- 
zen, Tauchen, Fluten, Walzen oder Rakeln erfoigen. Bei 
der Herstellung von mit mehreren Schichten beschich- 
teten Metallblechen werden die Lackschichten vorzugs- 
weise mit Hilfe des Bandlackierverfahrens (Coil-Coa- 
ting- Verfahrens) aufgebracht 

Die erfindungsgemaBen beschichteten Substrate kdn- 
nen zur Herstellung von Anbauteilen fur Fahrzeugka- 
rosserien verwendet werden. Sie kdnnen dazu verformt 
werden und ggf. mit Hilfe von weiteren Materialien, wie 
z.B. faserverstarkten Kunststoffen zu Verbundwert- 
stoffen weiterverarbeitet werden. Die Verformung und 
eventuelle Weiterverarbeitung kann sowohl nach Stufe 
E als auch nach Stufe A erfoigen. Es ist bevorzugt, die 
Verformung und eventuelle Weiterverarbeitung nach 
Stufe E vorzunehmen. Wenn die Verformung und even- 
tuelle Weiterverarbeitung nach Stufe A vorgenommen 
wird, werden die Stufen B-E am verformten bzw. wei- 
60 terverarbeiteten Halbfabrikat durchgefQhrt 

Die Erfindung wird in den folgenden Ausftihrungsbei- 
spielen naher erlautert Alle Angaben liber Prozente 
und Teile sind als Gewichtsangaben zu verstehen, es sei 
denn, es wird ausdrGcklich etwas anderes angegeben. 
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Beispiel 1 

Eine weiBpigmentierte thermoplastische 60 u,m dicke 
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Polyurethanfolie (Elastollan® E«pA der Firma Ela- 
stogran GmbH) wird bei einer Temperatur von 220° C 
und einem Druck von 50 bar auf ein Karosserieblech 
(Bonder 2660° C) kaschiert Die Oberflache der auflami- 
nierten Kunststoffolie wird sodann mit einem handels- 5 
ublichen weiBpigmentierten nichtwaBrigen Decklack 
Qberlackiert (Trockenfilmdicke: 45—50 jtm). Die appli- 
zierte Lackschicht wird dann bei 130°C 30 Minuten lang 
eingebrannt 

10 

Beispiel 2 

Eine weiBpigmentierte thermoplastische 60 p.m dicke 
Polyurethanfolie (Elastollan® EL 11 84 A der Firma Ela- 
stogran GmbH) mit einer 20 nm dicken Haftvermittler- 15 
schicht aus einem Polyester auf Basis von Butandiol 1,4 
und Terephtalsaure/Isophtalsaure (1:1) wird bei einer 
Temperatur von 150°C und einem Druck von 25 bar auf 
ein Karosserieblech (Bonder 2660° C) gepreBt Die 
Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie wird so- 20 
dann mit einem handelsQblichen weiBpigmentierten 
nichtwaBrigen Decklack Qberlackiert (Trockenfilmdik- 
ke: 45—50 urn). Die applizierte Lackschicht wird dann 
bei 130°C 30 Minuten lang eingebrannt 

25 

Prufung der beschichteten Substrate 

Die gem&B Beispiel 1 und Beispiel 2 hergestellten 
beschichteten Substrate zeigten sowohl im VDA Stein- 
schlagtest (2 x 500 g bei 2 bar) als auch im Mercedes 30 
Benz-KugelschuBtest ausgezeichnete Resistenzwerte 
(VDA: Note 1; KugeischuBtest: Rostgrad»0, Abplatz- 
grad: < 2 mm 2 ). Zur Prufung der Korrosionsbestandig- 
keit wurden die beschichteten Substrate einer Salz- 
spruhnebelprQfung nach DIN 50 021 unterworfen. Nach 35 
6 Wochen war keine Unterrostung feststeilbar. 

Patentanspruche 

1. Mit mehreren Schichten beschichtete Substrate, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB sie herstellbar sind, 
indem 

A auf die Oberflache des Substrats eine Kunststoff- 
folie mit einer Dicke von 2 bis 500 p.m laminiert 
wird, 45 
B die Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie 
gegebenenfalls mit einer zur Lackierung von Auto- 
mobilkarosserien geeigneten Ftillerzusammenset- 
zung lackiert wird, 

C die Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie 50 
bzw. die nach DurchfUhrung der Stufe B erhaltene 
FQUerschicht mit mindestens einer pigmentierten 
Lackschicht Qberlackiert wird, 
D die nach DurchfUhrung der Stufe C erhaltene 
Lackschicht gegebenenfalls mit einem transparen- 55 
ten Lack Oberlackiert wird und 
E die auf die Oberflache der auflaminierten Kunst- 
stoffolie aufgetragene Lackschicht bzw. die auf die 
Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie auf- 
getragenen Lackschichten ausgehartet werden. 60 
Z Beschichtete Substrate nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie herstellbar sind, indem in 
Stufe A ein Metallblech als Substrat eingesetzt 
wird. 

3. Beschichtete Substrate nach Anspruch l t dadurch 65 
gekennzeichnet, daB sie herstellbar sind, indem in 
Stufe A ein Formteil aus Kunststoff als Substrat 
eingesetzt wird. 
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4. Beschichtete ^■strate nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sie her- 
stellbar sind, indem in Stufe A eine thermoplasti- 
sche Polyolefinfolie oder eine thermoplastische Po- 
lyurethanfolie eingesetzt wird. 

5. Verfahren zur Herstellung eines mit mehreren 
Schichten beschichteten Substrats, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 

A auf die Oberflache eines Substrats eine Kunst- 
stoffolie mit einer Dicke von 2 bis 500 \im laminiert 
wird, 

B die Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie 
gegebenenfalls mit einer zur Lackierung von Auto- 
mobilkarosserien geeigneten Fullerzusammenset- 
zung lackiert wird, 

C die Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie 
bzw. die nach Durchfuhrung der Stufe B erhaltene 
FQUerschicht mit mindestens einer pigmentierten 
Lackschicht Qberlackiert wird, 
D die nach Durchfuhrung der Stufe C erhaltene 
Lackschicht gegebenenfalls mit einem transparen- 
ten Lack Qberlackiert wird und 
E die auf die Oberflache der auflaminierten Kunst- 
stoffolie aufgetragene Lackschicht bzw. die auf die 
Oberflache der auflaminierten Kunststoffolie auf- 
getragenen Lackschichten ausgehartet werden, 
wobei die Aushartung der in Stufe B aufgetragenen 
FQUerschicht vor dem Oberlackieren mit minde- 
stens einer pigmentierten Lackschicht und die Aus- 
hartung der in Stufe C aufgetragenen pigmentierte 
Lackschicht vor dem Qberlackieren mit dem trans- 
parenten Lack durchgefOhrt werden kann. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in Stufe A ein Metallblech als Sub- 
strat eingesetzt wird 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lackschicht bzw. Lackschichten 
mit Hilfe des Bandlackierverfahrens (Coil-Coating- 
Verfahrens) aufgebracht wird bzw. werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in Stufe A ein Formteil aus Kunststoff 
als Substrat eingesetzt wird. 

9. Verfahren nach einem der AnsprQche 5 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB in Stufe A eine ther- 
moplastische Polyolefinfolie oder eine thermopla- 
stische Polyurethanfolie eingesetzt wird. 

10. Verwendung der beschichteten Substrate nach 
Anspruch 1 bis 4 zur Herstellung von Anbauteilen 
fQr Fahrzeugkarosserien, vorzugsweise Automo- 
bilkarosserien. 



